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特色。電動機(electric motor)是藉電流通過

磁場和繞組電流(winding currents)之間的相

互作用將電能轉化為磁能，再轉換成機械能

(旋轉力、或經過齒輪裝置將旋轉力轉變為

上下往返的運動力)的裝置，亦即俗稱的馬

達，直流電及交流電均可做為電源。氣動機

(pneumatics)是由氣缸、馬達和電磁閥控制

的氣動系統等所組成；藉瞬間釋放的高壓氣

體，將氣體的壓力能轉換為機械能，作為工

淺談木工工具的昔與今

工欲善其事，必先利其器。木工是極度

依賴工具的行業，工藝的良窳往往決定於使

用工具的熟稔度及所選用的工具。木工所使

用的工具種類繁多，但可概分為：鋸、鉋、

鑿、鎚及其他(夾具、尺規、畫線道具、裝

卸工具等)等五大類，使用時機與功能各不

相同。然而隨著時代進步，電動機與氣動機

的出現，木工工具有了革命性的變革；省

力、精準以及高效率為現代木工工具的最大
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具的動力來源。現代木工師傅的工法多已演

變成機械化作業，施工更具有高效率、高品

質、低成本、低誤差的特性，所使用的工具

與以往使用者已截然不同。茲分述如下：

鋸

鋸(鋸子)主要用途為裁斷木材，電動鋸出

現前所使用的鋸子是由具有鋸齒的金屬片 (鐵

片、鋼片為主) 外加握把所構成的手工鋸 (手

鋸)。手鋸的出現可追朔，4,000年前的古埃及

時代及中華民族的新石器時代。古埃及時代已

普遍使用單握把的青銅鋸；中華民族早在新石

器時代就已使用帶齒的石鐮和蚌鐮等雛形的

鋸子，周朝已有使用銅鋸的記載。早期的鋸子

為單邊握把的手鋸，且使用的時間甚久，直至

中世紀時歐洲才出現框鋸，此種鋸子可以更牢

靠地固定鋸條，並且鋸齒朝兩側交替錯開，使

鋸縫寬度稍大於鋸片的厚度，可避免夾鋸現

象。框鋸能進行精細的木材切割，是中世紀以

來木匠最常使用的木工工具。嗣後，具橢圓孔

握把和鋼製鋸條的現代手鋸問世，稱為榫鋸；

厚鋼鋸片、青銅脊骨、短小且銳利鋸齒為其特

色，最適用於中小直徑木材切割及斜榫鋸切。

手鋸式樣繁多(包括：雙面鋸、框鋸、曲

線鋸、折合鋸、榫鋸等)，其基本構造與原理

幾近相同，然因齒數、齒形和齒距的不同，

鋸割效果各異。凡鋸切愈硬的材料，所用的

鋸片其每單位長度所含齒數應愈多。細密的

齒距可以鋸出非常平整的切面；鋸片長、齒

距大者適用於長材縱向鋸切；弓鋸用於鋸斷

金屬及竹桿；曲線鋸則可以沿著複雜線路進

行曲線鋸割。手工鋸的使用要領與注意事項

為：1. 鋸條要跟材料垂直，否則材料側面會

出現較大的誤差；2.往後(身體方向)拉時需用

力，往前推時輕推即可；3.充分運用每一個鋸

齒，拉一次的鋸路以大於十公分為最有效；

4.正確姿勢鋸切，手肘須與鋸成一直線，鋸切

時來回的動作要成一直線，並放慢速度，放

鬆肌肉，特別是手指與肩膀。

非手鋸類的鋸子，以電力及汽油為動力

來源，但以電力驅動者為大宗，以汽油為動

力的多為用於野外的鏈鋸。鏈鋸也稱油鋸(亦

有以電力為動力來源者)，主要用於伐木與大

木料切割，其工作原理是靠鋸鏈上交錯的L

形刀片橫向運動來進行裁切動作。電動鋸可

簡單地分為手持電鋸及桌鋸(臺鋸)兩大類，

手持電鋸主要應用在較大尺寸，無法在鋸臺

上使用的材料上。臺鋸為固定在鋸臺上的電

動鋸，通常具備導板、推板等附件，是現代

木工最基礎的工具之；主要用於切割板材，

然進階的使用方式可以切割溝槽，切割斜角

等。既然電動鋸的動力源自電力，因此使用

時毋需過度使用人力，僅需將所欲鋸斷的木

材平穩推送至鋸口處即可。鋸齒銳利且轉速

手鋸的型式繁多，然基本構造大致相同，惟木工工廠已甚

少再使用。(孫銘源 攝)
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甚快，安全維護實為使用電鋸的第一要務。

電動鋸與鍊鋸最大的優點為省工高效率；然

而手鋸具有安全、安靜、攜帶方便，容易維

護等優點，仍是木工不可或缺的工具。

鉋

鉋(鉋子、手鉋)是用來鉋削木材，使其表

面平滑的工具。傳統的鉋係由鉋身、鉋刀、

鉋把、蓋鐵與木鍥等所組合而成，鉋身採用

優質、堅硬、厚重且耐磨的木材(常用者為

青剛櫟、赤皮等)，鉋刀則為鋼材。手鉋有單

刀鉋(一枚刀鉋)與雙刀鉋(二枚刀)兩種，單刀

鉋之切削阻力較小，但易造成木理撕裂；雙

刀鉋因為具有雙刀可使切割角加大而能防止

撕裂木理。手鉋依鉋出木材的平滑度而分為

粗鉋、中鉋及細鉋等。粗鉋用於初步加工；

中鉋用於將木材鉋至平直，使木材紋理達到

「順」的程度；細鉋用於將木材鉋至細緻光

滑，使木材呈現更細緻的紋理，達到「光」

的效果。亦可依使用的目的不同，而有平

鉋、修正鉋、邊鉋、成行鉋、反曲鉋、溝槽

鉋及南京鉋等多種形式。

手鉋是木工最基本亦最常使用的工具，

使用時的注意事項為：1.刀刃須經常保持鋒

利，以使工作順利；2.刀刃角度必須適當，鉋

軟木材時可用較小角度者，鉋硬木材須用較

大角度者，普通以25º為適當；3.鉋身底部的

誘導面必須保持平正，以減少其與木料的摩

擦，可藉塗抹一層薄油，減少摩擦；4.除退刀

時用鐵鎚敲擊鉋身尾部上方外，其他部份不

可敲擊；5.長時不使用時，須將刀刃卸下，並

妥善保存；6.鉋削完畢後，應將留置於鉋膛內

之鉋屑清理乾淨；7.冷天時須以潤滑油塗擦鉋

身，以免乾燥導致變形與龜裂；8.使用時須將

木料固定於虎鉗上，鉋削時應順木紋施作。

現今機械時代，木工多以平鉋機及壓

鉋機處理木材表面，但僅能將木料表面達到

「平」的效果，而難以呈現「順」及「光」

的效果，且對木材厚度損耗較多。然省工與

快速為機械鉋的最大優點，鉋削大量木材就

必須仰賴機械鉋，且現代的木工已少有耐心

與毅力去以手鉋處理木料。但以機械鉋鉋平

後，再以細鉋多鉋幾下，就能呈現「順」與

「光」的效果。

此外電動磨砂機(圓磨、方磨)亦可用來處

理木材表面，使之光、滑、順。此類磨砂機

為具有拉絨底板，並可更換拉絨砂紙的一種

電動設備，具有體積小，操作靈活、省工等

特性。磨砂機通過更換不同目數的拉絨砂紙

(砂紙粗細以80、120、240、320、480、600等

數字表示，越大表面越細)，可處理絕大部分

木料的表面，為鉋的替代工具之一；惟難以

快速地鉋薄木材。

鑿

鑿(角鑿)是用來修平、挖削木頭以及鑿削

榫孔、榫槽的工具，由鑿刀與握柄所構成。

依機能可分打鑿及修鑿兩大類，打鑿是以搥

打方式來掘洞的，其握柄先端附有鐵環；修

鑿是以手持方式來修飾槽孔，握柄先端多不

加設鐵環。依使用的目的，則可分為平口

鑿、圓鑿、斜鑿及雕刻鑿等。平口鑿最為常

用，是用來挖掘方形孔槽或缺口；圓鑿具有

弧形鑿刀，用於曲面加工、開圓口或雕刻作

業；斜鑿刃口呈斜狀，用於鏟削；雕鑿用於

雕刻木材，功能與刻刀相近。
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鑿刀的使用與維護應注意事項有：1.不可

以修鑿當作打鑿用，以免折斷或造成刃口缺

角；2.使用時鑿口方向要朝身體外方，以免割

傷；3.拔鑿時，鑿勿搖向二邊線，以免壓傷邊

線，造成過度切削；4.以鐵鎚打擊鑿頂時，操

作者應注視刃口處，若注視鑿頂則易使刃口

擺動，而鑿錯位置；5.勿將鑿子作槓桿使用，

強行撬開木材；6.依加工材料之不同選用不同

角度的刀刃；7.使用前須先檢查工作物上之釘

子或金屬物是否已移除。

現今能部分取代鑿子的機械工具為電鑽

及電鋸。電鑽是應用最廣的手提電動工具，配

合適當的鑽頭，可進行鑿削榫孔。電鋸亦可用

來鑿榫槽，惟以桌鋸較為適合，且需要些許技

術。另外亦有專用之方榫機與圓榫機。

鎚

鎚(榔頭)為一種敲擊工具，用來敲擊鉋

刀、鑿子及工件組合等，以鎚頭及把柄兩部

分組成，把柄主要以木材等非金屬物質製造

而成，而鎚頭則主要以鋼、鑄鋼或鋁等金屬

製造，亦有以塑膠及木頭等製成之軟頭鎚。

金屬「鎚」用途較廣，如釘釘子、拔釘子(拔

釘鎚)、鍛造、敲碎物件等，木「槌」等軟頭

鎚多是作為不傷器面的敲擊工具或敲擊樂器

等。鎚用於木工多以釘(拔)釘子、敲擊鉋刀、

鑿子等用於定位及鑿削榫孔等。

槌子的使用宜注意：1.鎚頭的表面要跟

物體表面平行，否則會有缺口；2.經常檢視

鎚頭與鎚炳，避免鬆動脫落；3.拔鐵釘時需

墊木頭；4.釘釘子時要握住把柄的尾端，否則

釘子會釘歪；5.應視工作物之情況，使用適當

形狀、重量之鎚；6.敲擊時，雙眼需注視加工

件；7.不能以沾油污的手或帶手套的手拿鐵

槌，因為可能因油或手套而握不住槌柄，握

槌柄時儘量握住柄的尾部。

現今為求省工省力，槌子的部分功能

已被釘槍取代。釘槍的種類繁多，包括彈簧

加壓釘槍、螺線管(電磁)釘槍、氣動釘槍及

燃氣釘槍等。彈簧加壓釘槍，它一次可裝一

支釘子，利用盤繞的彈簧將釘子打進目標表

面。螺線管(電磁)釘槍，由活塞、主閥、空氣

艙、彈匣等組成，為電動工具，發射釘子時

藉磁場原理，以高壓空氣將活塞高速推進，

活塞再將前方釘匣內的釘子射出。氣動釘槍

利用空壓機以瞬間釋出的高壓空氣，將釘子

打出。燃氣釘槍以點燃與空氣混合的可燃氣

體，製造小型爆炸的效果(如同車子引擎的動

力來源)，迫使釘子朝目標高速彈出。所使用

的釘槍針有寬頭釘針、小頭釘針、ㄇ型釘針

及蚊子釘針等，各種釘針有其特殊的使用目

的。釘槍的主要功能為高效率、省勞力的釘

早期木工使用的木工槌、尺規及劃線工具。(孫銘源 攝)
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釘子，但無法取代槌子的敲擊功能。

其他 

1. 夾具：夾具主要用於固定膠合拼板及將加

工物固定於模具上，以便於施工。夾具多

為鐵製品，具有兩個止樁，其中一個止樁

為固定的，另外一個止樁則可以螺旋推進

縮減或加大兩止樁間的夾距，以便牢固夾

住加工物。

2. 尺規：尺規係用來量測木料及劃線；有曲

尺、剛尺、摺尺、剛捲尺、直角定規、斜

定規及卡尺等多種形式。剛尺、摺尺、竹

尺及鋼捲尺等是用來丈量長度的；曲尺具

90°的折角，除可用來量長度外，亦具有

劃線、測量角度及藉量測原木直徑換算出

取角材的大小。直角定規及斜定規分別用

來測定直角及側斜度。卡尺則用來精密測

定厚度、寬度及直徑等，可達0.05公厘的

精度。

3. 劃線工具：木工用劃線工具有劃線規、劃

線刀及墨斗等多種。劃線規及劃線刀均係

用來在木材表面劃出平行線，作為加工之

基準線。墨斗為古老的木工劃線工具，其

木輪上捲有著墨的細繩，以手彈方式在加

工木材表面留下墨痕，以標示加工位置。

4. 裝卸工具：此類工具主要為起子(螺絲起

子)、板手及鉗子等，用來裝卸螺釘、旋

轉螺栓與螺帽或剪鐵絲等。除用於木工

外，亦為水電、車床、汽機車維修等行業

的必備工具。

這類工具多係以手工操作為主，在現今

機械時代變化不多，但大量、單調的裝卸工

作多改由機械手臂操作，手持電鑽也已取代

起子的功能。此外機械的工具如臺鋸、平鉋

機等已具備夾(固定)、度量及畫線等功能，因

此傳統上的夾具、尺規及墨斗等工具已較少

被使用，甚至不常見。

木工自動化機械設備發展一日千里，各

式各樣為滿足特殊工作的木工機具已陸續被

設計出，且不斷推陳出新。在時代改變、科

技進步及分工細密的情況下，製材、家具、

系統櫃、木地板、輕鋼架天花板、隔間等工

作已被制式化的工廠產品霸佔，多數木工的

工作已陸續被機械取代，因而壓縮木工師傅

的工作。然而機械工具雖然快速省力，但欲

製造出細緻與質感佳的木製品，仍需要靠傳

統的木工工具以手工雕琢；此外手工具攜帶

方便、操作容易，其價值與特點是難以被機

械工具取代的。

電動桌鋸為現代木工最常使用的工具，木工與裝潢師傅常

以電動鋸及木心板自行組裝而成。(陸象豫 攝)


